Branchenlosung auf Basis von
Microsoft Dynamics 365
Business Central



Benefits

Konsolidierte Datenquelle fir alle Unternehmensbereiche

Uber alle Abteilungen hinweg auf aktuelle Daten zugreifen, um Entscheidungen auf Basis fundierter

Erkenntnisse zu treffen

Geschdaftsprozesse automatisierten, optimieren und Fehler reduzieren

Rezepturen und komplexen Herstellanweisungen liber den gesamten Produktlebenszyklus verwalten
Plane erstellen und dabei Kapazitdten, Ressourcen, Werkzeugen und Materialien beriicksichtigen
Kosten anhand aktueller Informationen kalkulieren

Produktionsprozesse iiberwachen und Anpassungen verfolgen

Fir mehr Transparenz bei Kuppel- und Nebenprodukten sorgen

Der Wettbewerbs-, Termin- und Kostendruck ist fiir Fer-
tigungsbetriebe hoch. Geschdftsprozesse sind deshalb
fortlaufend zu optimieren. Solange alles iiberschaubar
bleibt, lassen sich Arbeitsabldufe auch ohne Informa-
tionstechnologie erfolgreich und effizient steuern. Mit
zunehmender Komplexitat werden die Dinge jedoch

rasch unibersichtlich und fehleranfdallig.

Mit mehr als 150.000 Installationen zdhlt Microsoft
Dynamics 365 Business Central (inkl. der Vorgdngerver-
sionen) weltweit zu den am hdufigsten eingesetzten
Unternehmenslosungen. Dank effizienter Prozesse und
einem hohen Funktionsumfang leistet das ERP-System
einen entscheidenden Beitrag, um diese Herausforde-

rungen zu bewadltigen.

Branchenlésungen von COSMO CONSULT erweitern die
Standard-Geschdftsprozesse von Dynamics 365 Busi-
ness Central - speziell in Bereichen wie Produktionspla-
nung und -steuerung, Bestandsmanagement, Qualitdts-
management oder Vertrieb.

Da sie direkt in die Businesslogik des ERP-Systems
integriert sind, werden die Daten in einer gemeinsamen
Datenbank gespeichert, geteilt, verfolgt und ausgewer-
tet. Der unmittelbare Zugriff auf die stets aktualisierten
Informationen liefert lhren Mitarbeitern die Erkennt-
nisse, die sie bendtigen, um im Wettbewerb stets einen

Schritt voraus zu sein.
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Abb. 1: Schaubild COSMO Process Manufacturing
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COSMO Process Manufacturing, die Branchenlésung fir
die Prozessindustrie, adressiert speziell die chargeno-
rientierte Fertigung. Die Software hilft Unternehmen
mit Chargenfiihrung, ihre Bestdnde zu verfolgen, diese
zu Uberwachen und die Qualitat zu sichern. Alle Funk-
tionen sind in enger Zusammenarbeit mit der Industrie
entstanden und spiegeln bewdhrte Best Practises der
Branche wieder. COSMO Process Manufacturing ist
skalierbar, sodass alle Unternehmen gleichermaflen

profitieren - egal, ob klein, mittelstandisch oder grof.

Rezepturverwaltung

Rezepturen sind ein zentrales Element chargen-orien-
tierter Produktion. Mit COSMO Process Manufacturing
konnen Sie Rezepturen in Kombination mit Stlicklisten
und Arbeitspldnen formulieren und verwalten. Anders
als bei Stlicklisten kann man bei einer Rezeptur anstelle
der Komponentenmengen die Formulierung in relati-
ven Anteilen zwischen Einsatz und erwartete Ausbeute
spezifizieren. Ungenauigkeiten, etwa bedingt durch
Rundungen, werden so vermieden. Selbst relativ kleine
Einsatzmengen wie aktive Wirkstoffen lassen sich
verldsslich berechnen. Unabhdngig davon, ob die Fer-
tigung eine 2-kg-Charge fiir den Mustergebrauch oder
eine 5-t-Charge fiir einen Kundenauftrag anfordert: Der
resultierende Fertigungsauftrag enthdlt immer prdazise

Materialmengen.

Anhand der Rezepturen kann man in einer Herstellan-
weisung beliebig viele kontrollierbare und wiederhol-
bare Prozessschritte modellieren. Ein gutes Beispiel sind
eingebettete Rezepte (Hauptrezepte): Werden einzelne
Stufen innerhalb einer Herstellanweisung verkniipft,
kann das Ergebnis einer Prozessstufe zur Ausgangs-
basis fir die ndchste Stufe werden - ohne dass hierfiir
eine Bestandsbuchung erforderlich oder ein Zwischen-
produkt zu definieren ist.

Stucklisten und Arbeitsplane

Dynamics 365 Business Central ist in der Lage, die
Produktion auf Basis von Arbeitspldnen und Stiicklis-
ten abzubilden. Fiir die Prozessfertigung werden diese
Stammdaten um Rezepturen ergdnzt und benutzer-
freundlich in zusammenfassenden Herstellanweisungen,

den sogenannten Produktionsstrukturen, verwaltet.

PROZESSFERTIGUNG

Die Produktionsstrukturen spezifizieren

- wann die Zutaten dem jeweiligen Arbeitsgang zuzu-
fiihren sind

- wie viel von einer Zutat erforderlich ist

- in welcher Qualitdt eine Zutat benétigt wird und

- wo genau die Zutat aus dem Bestand zu entnehmen

ist.

Wird etwa gereinigtes Wasser in verschiedenen Pro-
zessschritten liber mehrere Tage zugefihrt, ist fir jeden
dieser Schritte zu definieren, wie die betreffende Zutat

der Verarbeitung zuzufiihren ist.

Produktionsstrukturen verwalten Produktspezifikatio-
nen, einschliellich etwaiger Zwischen-, Kuppel- oder
Nebenprodukte. Driiber hinaus lassen sich Qualitdts-
prifungen, Arbeitsanweisungen und Kosten fiir Kom-
ponenten und Arbeitsgdnge beriicksichtigen. Merkmale
wie Inhaltsstoffe oder Kosten, werden - ausgehend von
den einzelnen Komponenten - anteilig fiir das jeweilige

Produkt zusammengerechnet.

Neben der Herstellung von Bulkprodukten steuert
COSMO Process Manufacturing auch den Verpackungs-
prozess. Mit den Produktionsstrukturen fiir Fertigung,
Abfillung und Verpackung kann man je nach Bedarf
integriert oder getrennt arbeiten. Dadurch lassen sich
Lohnhersteller oder Unternehmensbereiche, die Auf-
tragsarbeiten ibernehmen, auf einfache Weise in den
Arbeitsablauf einbinden.

Ebenso werden auch Kundenspezifikation unterstiitzt,
wie etwa bei einem Masterbatch-Slurry, welches in
kleinere Behdlter abgefiillt und dabei durch Zugabe von
Pigmenten und Additiven individuell eingestellt wird.
Die Zusammenfiihrung von diskreten mit chargenorien-
tierten Funktionen innerhalb von Produktionsstrukturen
ermoglicht es, komplexe Szenarien in der Produktion
und Verpackung zu realisieren. Das Ergebnis ist eine
umfassende Unternehmenslosung, die an einer zent-
ralen Stelle entscheidende Produktionsinformationen

zusammenfihrt.

Der Vorteil ist

- eine verbesserte Kommunikation,

« mehr Transparenz und

- eine Reduzierung von datenbasierten

Unstimmigkeiten.
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Prozessschritte und
Arbeitsanweisungen

Neben strukturierten Daten wie Zeiten oder Mengen
lassen sich auch unstrukturierte Informationen wie
Anweisungen fiir Prozessschritte spezifizieren. Je nach
Sprache und Giiltigkeitszeitraum kann man Stiicklisten,
Rezepten oder Arbeitspldnen beliebig viele Anwei-
sungen zuordnen. Diese textbasierten Daten werden
vordefiniert und aus einer Bibliothek ausgewdhlt.

Forschung und Entwicklung

COSMO Process Manufacturing unterstiitzt und verwal-
tet Produktionsstrukturen (Stiicklisten, Rezepte, Rout-
ing) Gber den gesamten Produktlebenszyklus hinweg -
vom Entwicklungsstart bis zur kommerziellen Fertigung.
Ziel ist es, die angestrebte Leistung konsequent zu
erbringen. Damit sind Sie in der Lage, Produkt- und Pro-
zesswissen zwischen verschiedenen Entwicklungs- und

Fertigungsgruppen im Unternehmen zu transferieren.

Um die Gesamtkosten eines neu entwickelten Zwi-
schen- oder Fertigprodukts zu berechnen, werden die
Einzelkosten fiir die Komponenten und Prozessschritte
anteilig zusammengefasst. Plankosten konzeptioneller
Komponenten (ohne Artikelstamm) lassen sich neben
Einstandspreisen von bekannten Artikeln in der For-
mulierung fihren. Fir eine erste Preiskalkulation kann

man bereits im frihen Stadium die Plankosten - hierzu

gehoren etwa Rist-, Betriebs- und Gemeinkosten -
bericksichtigen. In umgekehrter Richtung erlaubt die
Zielkostenberechnung die genaue Analyse von Kosten-
treibern auf Basis eines vorgegebenen Preises.

Um wirtschaftliche Risiken zu reduzieren, fiihrt der Weg
von der Forschung & Entwicklung in die Produktion
zundchst liber Machbarkeitsstudien. Es ist die Phase, in
der die Beschaffung der Rohstoffe abgeklart, der Arti-
kelstamm aktualisiert und der Prozess auf den Anlagen
nebst Riist- sowie Bearbeitungszeiten ermittelt wird.
COSMO Process Manufacturing tibernimmt die Daten
aus der Entwicklung, dokumentiert die gesammelten
Erfahrungen und stellt diese am Ende der kommerziel-
len Fertigung zur Verfiigung.

Sprungfixe Durchlaufzeiten

Die Ausbringungsmenge wird unter anderem abhdngig
von der eingesetzten Zeit spezifiziert, wobei gegebe-
nenfalls die Restriktionen der Anlage zu berlicksichtigen
sind. Wird beispielsweise ein Losungsmittel in einem
Tank mit einem Volumen von 200 Litern gemischt, so

ist die Laufzeit - unabhdngig von der Menge im Tank

- stets die gleiche. Bei der Skalierung ist das Verhalt-

nis zwischen Menge und Zeit also nicht linear, sondern
sprungfix. COSMO Process Manufacturing berticksichtigt
solche sprungfixen Skalen in unterschiedlichen Szena-
rien - etwa in Abhdngigkeit vom Werkzeug und/oder
den Werkzeugeinsdtzen.

COSMO Process Manufacturing -
Forschung & Entwicklung
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Abb. 2: Schaubild Forschung & Entwicklung
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Werkzeuge, Einsatze und
Durchlaufzeiten

Die Belegung von Arbeitsplatzgruppen, Werkzeugen
und Werkzeugeinsdtzen hat wechselseitige Abhdngig-
keiten, die - je nach gewdhltem Einsatzszenario - zu
unterschiedlichen Durchlaufzeiten und Ausbringungs-
mengen fiihren. Werden Produktionsauftrdage berech-
net und geplant, sind diese Abhdngigkeiten bereits ein-
gearbeitet. Die verfligbare Kapazitdt von Werkzeugen
und deren Einsdtzen wird dabei ebenso gefiihrt, wie die

Belegung durch Produktionsauftrdge.

Handelt es sich etwa um ein Stanz- oder Spritzguss-
werkzeug, berechnet COSMO Process Manufacturing

- ausgehend von Zykluszeiten und Anzahl der Kavitdaten
- die Durchlaufzeiten. Dabei werden gegebenenfalls
unterschiedliche Angussgewichte oder abweichende
Anfahrtszeiten beachtet.

Soll ein Werkzeug nach einer bestimmten Zeit nach-
gebessert werden, schldagt das System hierfir einen
Wartungsauftrag vor. Dieser kann dann je nach Bedarf
eingelastet werden. Nach oder wdhrend der Fertigung
kann man Informationen zu den Werkzeugen erfassen,
sodass die Werkzeugkarte stets aktuell ist. Die Nutzung
wird laufend protokolliert, um die Lebensdauer des

Werkzeugs zu liberwachen.

Fertigungsdimensionen

Die Skalierbarkeit der Fertigung im ERP-System hdngt
mafgeblich davon ab, wie die Variabilitdt von Material
und Prozessen abgebildet ist. Um das Material in der
Fertigung zu identifizieren und zu lenken, lassen sich
relevante Stammdaten um individualisierbare Informa-
tionen erweitern. Mit COSMO Process Manufacturing
kann man beliebig viele Eigenschaften (Produktionsdi-
mensionen) fir

+ Rohmaterial

- Bulk- oder Fertigprodukte

- Arbeitsplatzgruppen oder

- Werkzeuge

spezifizieren. Die Produktionsdimensionen kénnen
sowohl von Benutzern definiert, als auch brancheniib-
liche Eigenschaften wie pH-Wert, Wirksamkeit oder
Feuchtigkeitsgehalt enthalten.

Kalkulation

Mit Dynamics 365 Business Central konnen Ferti-
gungsbetriebe ihre Produktionskosten ermitteln und
nach jedem Auftrag den Einstandspreis aktualisie-

ren. Darliber hinaus kalkuliert und vergleicht COSMO
Process Manufacturing die voraussichtlichen Kosten
fir verschiedene Szenarien. So lassen sich die Kosten
der verkauften Ware (COGS) mit individuell gestalteten
Kalkulationsschemata vorab berechnen. Die Kostende-
gression kann man dabei anhand einer Matrix verschie-
dener Losgrof3en analysieren. Die Zuschlagskalkulation
wird in allen Phasen des Produktlebenszyklus, der
Vertriebsabwicklung und der Fertigung, zum Beispiel
fur die Nachkalkulation, durchgefiihrt. Die Informatio-
nen flieen nahtlos von anderen Modulen in die Pro-
duktkalkulation - und unterstiitzen dort Analyse und

Entscheidungsfindung.

PROZESSFERTIGUNG

Inhaltsstoffe

Um einen Wirkstoff oder ein Allergen durchgdngig zu
verfolgen und geforderte Standards zu erfiillen, fihrt
COSMO Process Manufacturing chargenspezifische
Inhaltsstoffe - ausgehend vom Rohstoff bis zur finalen
Verwendung in Produkten. Neben der Spezifikation ist
die Prozesskontrolle ein zentrales Anliegen der Pro-
zessfertigung, da die Variabilitdt erhebliche Heraus-
forderungen mit sich bringt. In manchen Produktions-
szendrien bestimmen variable Produkteigenschaften,
wie etwa der Wirkstoffgehalt, in welchem Verhdltnis
einzelne Komponente zu verbrauchen sind. Jede Charge
eines Rohstoffes oder eines hergestellten Fertigpro-
dukts, kann individuelle Mengen an Inhaltsstoffen und
Qualitdten beinhalten. Mit COSMO Process Manufac-
turing lassen sich diese Schwankungen identifizieren,
Uiberwachen und - je nach verfligbaren Alternativen

- ausgleichen.

Toleranzen in Beschaffung,
Produktion und Vertrieb

In der Produktion, Beschaffung und Distribution werden
Prozesse hdufig unter- beziehungsweise bererfiillt.

Um die Planabweichungen zu bewaltigen, erweitert

die Prozessfertigungslosung den Microsoft Dynamics-
Standard um Toleranzen. Die Produktions-, Liefer- und

Verkaufstoleranzen sind so definiert, dass sie eine
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vorgegebene Unter- oder Ubererfiillung der zu erwar-
tenden Mengen zulassen. Flr spdtere Auswertungen

werden die tolerierten Abweichungen protokolliert.

Vertrieb und Distribution

Mehrwegbehalter

COSMO Process Manufacturing unterstiitzt die Distri-
bution von Produkten in Mehrwegbehdltern. Hierzu
wird nach dem Versand der Bestand auf Kundenkon-
ten gefiihrt und die Riickfiihrung verwaltet. Genau zu
wissen, wo sich diese oft wertvollen Behdlter gerade
befinden, hilft, die Bestdnde laufend zu optimieren.
Angesichts neuer Compliance-Anforderungen und Stan-
dards wie Sarbanes Oxley wird die zuverldssige Riick-
verfolgung von Mehrwegbehdltern immer wichtiger.

Simulation der Produktion bei
Auftragseingang

Um dem Vertrieb erste Einblicke in die aktuelle Situation
der betrieblichen Wertschopfung zu geben, |dsst sich
die Fertigung eines Produktes ausgehend vom Kunden-
auftrag und der bestellten Menge simulieren. Nutzer
profitieren so von mehr Ubersicht {iber Zeiten, Kompo-
nentenmengen und deren Verfligbarkeit im Bestand

- ohne dabei Einfluss auf die aktuelle Produktionspla-
nung zu nehmen.

Auftragsnetz

Um die Lieferfahigkeit zu bewerten, stellt COSMO Pro-
cess Manufacturing die Auftragshistorie des jeweiligen
Kunden zur Verfligung (siehe Abb. 3). Diese liefert alle
wesentlichen Informationen zur unternehmensinternen

Wertschopfung und die weitere Planung. Samtliche

Business Central

Dynamics 365

Auftrage eines Kunden werden in nachgelagerten
Prozessen aufgeldst: Ausgehend von der Ubersicht kann
man die zugehoérigen Auftrage im Laufe der Wertschop-
fung aufschliisseln und gegebenenfalls bearbeiten.
Zusdtzlich informiert das System uber die aktuelle und

voraussichtliche Materialverfliigbarkeit.

Hybride Fertigung

Wer in ERP-Systeme investiert, bevorzugt Losungen, die
passende Funktionen fir die jeweilige Branche anbie-
ten. So arbeiten kunststoffverarbeitende Betriebe nicht
in nur chargen-orientierten, sondern auch in diskreten
Fertigungsprozessen. COSMO Process Manufacturing ist
Teil des umfassenden Losungspakets COSMO Industrie
Solutions und stellt weitreichende Funktionen fiir die
prozess-, auftrags- und projektbezogene Fertigung zur
Verfligung.

Fertigung

In einem sich stdndig dndernden Umfeld sind aktuelle
Daten von entscheidender Bedeutung fiir die Produk-
tion und nachfolgenden Geschdftsprozesse. Erweitert
um COSMO Process Manufacturing unterstiitzt Dyna-
mics 365 Business Central Prozesse wie Mischen und
Abfillen fir die Herstellung von Zwischen- oder End-
produkten, inklusive etwaiger Kuppel- und Nebenpro-
dukten - und das in einem Umfeld mit Auftrags- und

Lagerfertigung oder hybriden Szenarien.

Kuppelproduktionen lassen sich als Ausbeute von einem
oder mehreren zusdtzlichen Produkten beriicksichti-
gen. Nach einmaliger Festlegung des Verhdltnisses

FL-002 - Sachtleben Chemie GmbH

& FL-002 - SACHTLEBEN CHEMIE GMBH

Bewertungshistorie

£ Suchen Dateianhang anzeigen

BH In Excel 6ffnen

HARTE GESAMT  NEUE
BEWERTUNGSDAT. BEWERTUNG  SOFT BEWERTUNG BEWERTUNG  KLASSIFIZIERUNG
: 54 87 62 C
28052019 59 87 6 €
30.082019 64 95 2 C

W =

Abb. 3: Lieferantenbewertung

PROZESSFERTIGUNG
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zwischen Haupt- und Nebenprodukten werden sie bei
der Registrierung neuer Fertigungsauftrdge automa-
tisch einbezogen.

We!tere Vorteile hierzu
im Uberblick

Das Verfallsdatum der Ausbeute basiert auf

der kiirzesten Lebensdauer der verbrauch-

ten Chargen

Die Rezepturen lassen sich auf wirtschaft-
liche LosgroBen oder unterschiedliche
Produk-tionsstandorte abstimmen
Qualitatspriifungen in der Produktion
(COSMO Quality Assurance) werden
vorausgesetzt

Wiederverwertbarer Ausschuss und zulds-
sige Einarbeitung (z. B. von Polymeren)
werden beachtet

Erweiterung fur die
Betriebsdatenerfassung

Die automatisierte Kommunikation zwischen Werks-
halle und ERP-System ist nicht nur effizient, sondern
verbessert auch die Transparenz in der Produktion und
Auftragsterminierung. Dynamics 365 Business Central
unterstltzt dies mit Web-Technologien wie etwa den
automatisierten Datenaustausch mit Endgerdten via
Web Services. Mit ergdnzenden Modulen wie COSMO
Data Integration Framework, COSMO Factory Data
Capture oder COSMO Mobile Solution lassen sich die

unterschiedlichsten Endgerdte anbinden.

<

REIHENFOLGEPLANUNG

Vorgang  Bericht Aktionen  Navigate ~ Weniger Optionen

ALLGEMEIN

NR NAME

CHOC001 Schoko Herstellung Line A

CHOCON? Schoko Herstelluna fine B

Zeilen # Funktion  Weitere Optionen

RESS
BED.

REHENFOL.  FA-NR. VOR.  ARTIKELNR.  BESCHREIBUNG MENGE

101015 Nein  P-200019 Schokolade, Tafel Demao R.

101070 Nein  P-7101 Karibische Nacht, Bulk

A101090 Nein  P-7101 Karibische Nacht, Bulk

101035 Nein  P-9S9WR  Rostauftrag Produktwechs. 1
Die Kanigliche, Bulk
Die Kanigliche, Bulk

Die Kanigliche, Tafelschok

101081 Nein  P-7301

At01101 Nein  P-7301

<o nialwin -

Nein
Nein

A101201 P7311

A0

801073 7311 Die Kanialiche Tafelschal 4

ABTEILUNGSCODE

PA

PA

RESTMENGE

500
51

800
304
1013

Produktionsplanung

Reihenfolgeplanung

Der betriebliche Alltag in der chargen-orientierten
Produktion ist von kurzfristigen Anderungen aufgrund
ungeplanter Ereignisse geprdgt, die eine hohe Pla-
nungsflexibilitat und Transparenz erfordern. Fir die
Planung ist es entscheidend, Produktionsauftrdage
umgehend erneut abzustimmen, um mithilfe der Pro-
zessfertigungssoftware die betreffenden Auftrage mit
Blick auf die verfligbaren Kapazitdt zu terminieren
(siehe Abb. 4).

Zusdtzlich werden Produktionsplaner unterstiitzt, indem
die Auftragsreihenfolge berechnet wird. Zudem lassen
sich

- verschiedene Prioritdten definieren sowie

- Stillstande, Umrlistungen, Maschinenreinigung und

Personalzuordnungen ermitteln.

Ausgehend von der Empfehlung kénnen Planer indi-
viduelle Anpassungen vornehmen, Auftrdge verschie-
ben, diese in mehrere Teile gliedern oder auf andere

Maschine umplanen.

Wartungs- und Einrichtungsauftrage

Auf Basis der Ristmatrix lassen sich Ristwechsel

in Abhdngigkeit vom vorangehenden Arbeitsgang
berechnen. Die Ristmatrix definiert die Ristzeiten fir
unterschiedliche Szenarien, etwa aufgrund eines Werk-
zeug- oder Produktfarbwechsels. COSMO Process Manu-
facturing fligt bei der Belegung der Arbeitsplatzgrup-
pen entsprechende Riistauftrdge ein und aktualisiert

die Termine der nachfolgenden Produktionsauftrdage.

BETRIEBSKALENDERCODE EINHEITENCODE EFFEKTIVITAT

3-SCHICHT MINUTEN 100

MINUTFN 100

100

3-SCHICHT

STARTDATUM/-  ENDDATUM/-
KOMPONENTEN ZET €T

EINHEITEN..  FALLIGK.  VERFUGBAR KAPAZITAT..  PLANUN.. ~ REIHENFOLGE.  REIHENFOLGE.  FARE

290120001420 |
20012001920
|
|

STOCK 20012020 Ja Unbeschran.. 20.01.2020 14:20

20012020  Nein Ja Unbeschran.. 20.01.2020 14:20

29012020 29.01.2020 19:20

29012020 19:51

Nein la Unbeschran,

20012020 Ja Unbeschran... 20.01.2020 1951

20012020  Nein Ja Unbeschran... 20.01.2020 21:51

20012020  Nein Ja Unbeschran... 30.01.2020 05:51

STUCK 20012020  Nein Ja Unbeschran... 30.01.2020 0853 3

ariick

20012000 Nain In linhaschoan 3001200 1306 3001

Abb. 4: Reihenfolgeplanung

PROZESSFERTIGUNG
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Res.-Schichtplan Ubersicht

CRONUS AG <

Geplante Fertigu

Res.-Schichtplan Ubersicht

NR

Y Aktionen  Weniger Optionen

4t Vorherige Woche 4 VorherigerTag P NichsterTag W Néchste Woche B Neu berechnen

A101401

RES-

PL FR 070220 SA080220
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Keine Zuordnung bisher 10 N L

Keine

e Zuordnung
Schoko Halle A 1

13:00:00 - 21:00:00

50090220

<
i
o)

STATUSC

M0 100220 DITOZ20 MI120220 00130220

0

Abb. 5: Ressourcenschichtplan

Personaleinsatzplanung

Die organisatorischen Herausforderungen in der Pro-
duktion variieren oft nach Zeit, Tag, Woche, Monat oder
aus anderen Griinden. Fur die Personaleinsatzplanung
bedeutet dies, dass Schichtmodelle und -pldne variieren
- und das mitunter sogar tdglich, weil Schichtplanung,
Ressourcen und Kapazitdt an die Nachfrage anzupas-
sen sind. Mit COSMO Process Manufacturing reagieren
Produktionsplaner zeitnah und weitgehend automa-
tisch auf Anderungen, die sich auf den Personaleinsatz

auswirken (siehe Abb. 5).

Unter Berlicksichtigung des Bedarfs und der verfilig-
baren, qualifizierten Ressourcen berechnet die Soft-
ware den Personaleinsatzplan. Das Personal wird

dabei nach vordefinierten Kriterien auf Riistarbeiten
und operativen Prozessen zugeordnet. Hierzu gehoren
etwa Verfligbarkeit, Teamprdferenz, Qualifikation oder
Zertifizierung.

Planungspools

COSMO Process Manufacturing gibt den Abteilungen
stets einen aktuellen Uberblick iiber Produktion und
Materialverfligbarkeit. Mitarbeiter treffen so sichere
Entscheidungen und gewdhrleisten gleichzeitig, dass
die Materialien ohne Uberbevorratung verfiigbar sind.
Dank schneller, einfacher Filter sind die benoétigten
Informationen rasch gefunden und stehen an den

Schaltstellen unmittelbar zur Verfligung (siehe Abb. 6).

R
@ hitp//localhost8080/7076 DE BC1303/7company-CRONUS%20AGEb0akmark-35%3HNUAAACLAGAA ADAAMAAXAAAAAI - & | Suchen.. Fold
@ Bearbeiten - Planungspool
Dynamics 365 Busiress Cenlral | Planungspool
& PLANUNGSPOOI s
ALLGEMEIN
Arbeitsplatzgruppenilter CHOCOOT v Artikelfilter
Werkzeugfilter M Variantenfilter
FA-Statustilter Prod.-Verfahrenfilter
FA-Filter Startdatumsfilter
Vorgang  Bericht Aktionen  Navigate  Weniger Optionen W
# Zuriickstellen 2 Arbeitsgangwechsel & Status andern [ Statistik B Reil @& c} Buch.-Blatt 8
REHENFOL..  FIXI
ARBOITSPLAT.  IN RESS. KOMPONENIEN ~ STARIDAIUM/-..  ENDDATUM/-Z
DK 4 ROHE  FA-NR VORHA ~ ARTIKELNR.  BESCHREIBUNG MINGE  RISTMENGE ONETEN.  PRODUKTL.  FALLIGKEL.  VERFUGBAR RONENFOLGEPL.  REIHENFOLGEPL
CHOC001 [ 101073 Nein  P-7311 Dic Konigliche, Tafelschoko... 1 1 STUCK CHOC-02 29012020 Nein 20012020 11:48  29.01.2020 1233
i cHoCo01 O 101015 Nein P 200019 Schokolade, Tafel Demo R 20 0 STicK PST 060 20012020 Ja 290120201233 290120201233
5y CHoCoo1 0O 101092 Nein P-7101 Karibische Nacht, Bulk 16.000 16000 KG CHoc-07 03022020  Nein 290120201233 06022020 21:33
s CHOC001 O 101015 Nein  P-1121 Karibische Nacht, 100g 2000 2000 ST0CK CHOC-12 03022020 Nein 060220002133 06.02.2020 2133
CHOC001 O 101087 Nein  P-7311 Die Konigliche, Tafelschoko... 2,000 2000 STUCK CHOC-02 10022020  Nein 060220202133 07.02.2020 06:38
CHOC001 £ 101019 Nein  P-7101 Karibische Nacht, Bulk 800 800 KG CHOC-07 11022020  Nein 07.02.20200638  07.02.2020 1538
CHOC001 L1 101090 Nein  P7101 Karibische Nacht, Bulk 16.000 16000 KG CHOC07 13022020 Nein 070220201538 17.02.2020 1638
CHOC001 O 101017 Nein  P7211 Die Konigliche, Tafelschoko 2000 2000 STOCK CHOC 02 14022020  Nein 170220201638 18022020 01:42
CHOC001 O 101018 Nein  P-7311 Die Konigliche, Tafelschoko... 2000 2000 STOCK CHOC-02 16022020  Nein 180220200143 18022020 10:48
CHOC001 O 101021 Nein  P-7301 Die Kénigliche, Bulk 32000 32000 KG CHOC-01 18022020 Nein 18022020 1048 06.03.2020 03:48
s CHOC001 O 101091 Nein  P-7301 Die Konigliche, Bulk 17600 17600 KG CHOC-01 20022020 Nein 0603.202003:48  16.03.2020 2048

Abb. 6: Planungspool

PROZESSFERTIGUNG
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Grafische Plantafel

Grafische Planungsansichten mit Balkengrafik infor-
mieren Uber die aktuell geplanten Vorgdnge und

die verbleibende Kapazitdt in einer konsolidierten
Kalenderansicht. Die Ubersichten gewdhrleisten einen
schnellen Zugriff auf weiterfiihrende Auftragsinformati-
onen sowie fehlende Materialabdeckung. Dank zusdtz-
licher Planungswerkzeuge kann man in der grafischen
Planungsansicht Auftrdge nach Reihenfolge sortieren
oder anpassen, um einen vollstdndigen, zuverldssigen

Zeitplan zu erstellen.

Erweiterung fur das
Qualitatssicherung

Die Zusatzsoftware COSMO Quality Assurance ebnet
den Weg fir Qualitdtspriifungen entlang der gesamten
Wertschopfung, um Qualitdatsanforderungen durchgdn-
gig zu verfolgen. Die Prifungen konnen unterschiedlich
ausgerichtet sein und zum Beispiel den

- Wareneingang

- die Herstellung von Zwischenprodukten

- die Kontrolle der Fertigprodukte und

- die Auslieferung an den Kunden

umfassen.

Pl

PRUFVORGANGSKARTE

PP000015

Neu Vorgang Bericht Dateianhang anzeigen Weitere Optionen

Allgemein

Das erweiterte Chargen- und Serienmanagement der
Software regelt die Materialverfligbarkeit, stellt Qua-
rantdne und Freigabe sicher, gewdhrleistet die vollstan-
dige Riickverfolgbarkeit und fiihrt - sofern erforderlich
- Produktriickrufe durch (siehe Abb. 7).

Gefahrstoffmanagement

Die Software COSMO Hazardous Substance Manage-

ment automatisiert Prozesse, die aus Griinden der

Compliance oder regulatorischen Anforderungen erfor-

derlich sind. Die vollstdndig in Dynamics 365 Business

Central integrierte Losung umfasst

- Rezepturanalysen

- Gefahrstoffeinstufungen und
Gefahrgutklassifizierungen

- Dokumentationen (Gefahrstoffkataster, Losemittelbi-
lanz, Auswertungen gem. 12. BImSchV)

- Sicherheitsdatenbldttern und Transportdokumenten
(ADR, IMO, IATA).

COSMO Hazardous Substance Management unterstiitzt
die Herstellung und den Vertrieb von Chemikalien und
erfiillt alle aktuellen Anforderungen der Industrie wie
die Einstufungen nach GHS, REACH, WGK. Die Software
umfasst umfangreiche Optionen, die auf gebrauchsfer-

tige, mehrsprachige Datenpakete basieren.
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Abb. 7: Qualitatssicherung
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Data Integration Framework

Die standortiibergreifende Zusammenarbeit ist fir
multinationale Unternehmen von entscheidender
Bedeutung, da getrennte Systeme erhebliche Rei-
bungsverluste verursachen. Um zusammenzuarbeiten,
zu wachsen, und Betriebsabldufe zu erweitern, sind
weitreichende Einblicke in die Wertschopfung und zeit-
nahe Kontrollen unerldsslich. Die Erweiterung COSMO
Data Integration Framework unterstiitzt Intercompany-
Prozesse, verbindet Mandanten und sorgt fiir einen
durchgdngigen Datenaustausch.

PROZESSFERTIGUNG

Abschlief3ende Bemerkungen

Zuverldssige wiederkehrende Prozesse verbessern nicht
nur die Lieferfahigkeit lhres Unternehmens, sondern
steigern darliber hinaus auch die Leistungsfdhigkeit
lhrer Mitarbeiter. Da sich alle Beteiligten auf die Dinge
konzentrieren, die fiir das Unternehmen am wichtigsten

sind, werden potenzielle Reibungsverluste minimiert.

Entdecken Sie, wie Ihr Unternehmen von

COSMO Process Manufacturing profitiert.
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