auf Basis von Microsoft Dynamics 365
Business Central



COSMO Task-based Scheduling ist die ideale Ergdn-
zung von Microsoft Dynamics 365 Business Central
und der produktionsunterstiitzenden Branchenlésung
von COSMO CONSULT. Die grafische Planung ist fiir
jene Fertigungsunternehmen gedacht, die mit hoher

Variantenvielfalt, schwankenden Auftragsmengen

und immer kiirzeren Lieferzeiten konfrontiert sind. Sie
erkennen mit COSMO Task-based Scheduling Lieferter-
mine, Durchlaufzeiten und Bestdnde auf einen Blick und

kénnen so auf Abweichungen schneller reagieren.

Das Prinzip der taktorientierten Planung

Dank des innovativen Ansatzes dieser Softwarelésung
stehen lhnen die Vorteile einer prozessorientierten
Produktionsplanung auch bei hoher Teilevielfalt und
komplexen Materialflissen zur Verfligung.

Auftragseinplanung und Auftragsterminierung erfol-
gen zundchst grob auf Basis vordefinierter Zeitraster.
Dadurch, dass bei der Planung Termine synchronisiert
und Kapazitdten abgeglichen werden, erhalten Arbeits-
platzgruppen fiir jedes Zeitraster automatisch einen

machbaren Auftragsvorrat.

Die eigentliche Auftragssteuerung erfolgt dann inner-
halb des jeweiligen Zeitrasters durch die Mitarbeiter
auf operativer Ebene. Dieser Handlungsspielraum in
der Produktion erméglicht es, effizient und schnell auf

Storungen oder Plandnderungen zu reagieren.

Zu den Starken der ,,schlanken” Planung gehéren:

- organisatorische Flexibilitat

- bedarfsgerechter Ressourceneinsatz

+ kurze Kommunikations- und Entscheidungswege
sowie

- eine hohe Akzeptanz der Planungsergebnisse bei den
Mitarbeitern.

Planungsebene

Machbarer Arbeitsvorrat

Erfolgskontrolle

Ausflihrungsebene

Planungsebene

%

Arbeitsvorrat abstimmen

Ausfiihrung

Ausfliihrungsebene

Die Prinzipien der Auftragsabwicklung
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Den Auftragsfluss visualisieren - Transparenz in der Produktion

Fertigungsauftrdge oder Projekte werden liber die Uberblick {iber die aktuelle Fertigungs- und Terminsi-
grafische Plantafel auf die zugeordneten Arbeits- tuation. Der Planer erhdlt eine Voransicht zur Maschi-
platz- beziehungsweise Ressourcengruppen eingeplant. nenbelegung und dem Produktionsplan tber alle

Die grafische Darstellung sorgt fiir einen schnellen Fertigungsstufen. Die Auftragsverfolgung liefert die
e = notwendige Transpa-
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Auftragsverfolgung angezeigt.

Zuverlassige Kapazitatsplanung - vom Vertrieb bis zur Produktion

Der Vertrieb nutzt die Lieferterminermittlung, um alter- kapazitdtsgepriifte Terminplanung direkt auf poten-
native Terminszenarien zu berechnen. Auf diese Weise zielle Uberplanungen, wobei flexible Kapazitdatsmodelle
bleiben die Vertriebsmitarbeiter dem Kunden gegen- beriicksichtigt werden. Durch die Engpassvisualisierung
lber jederzeit auskunftsfdhig. Zusdtzlich verweist die erkennt der Produktionsplaner bereits wahrend der
S ) Auftragsbestdtigung,
0 s Pianaut &) PLUTONIUMHKRS? . .
Sy bei welchen Arbeits-
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Einfach zu bedienen - aus der Praxis entwickelt

Arbeitsgdnge oder Arbeitsgangfolgen lassen sich mit & Drop kapazitdtsgepriift umplanen. Uber das Protokoll
Blick auf die Teilmengen splitten und einfach per Drag der Umplanungshistorie bleiben samtliche Planungsak-
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Digitale Schichtplanung

Detailierung, wo es notig ist

Nachdem die einzelnen Arbeitstakte erfolgreich geplant und Tdtigkeiten den jeweiligen Arbeitspldtzen zu und
sind, ordnet jeder Fertigungsbereich die Arbeitsgdnge terminiert eine Abarbeitungsreihenfolge. Dieser Vor-
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Anzeige Arbeitsvorrat und relevante Kennzahlen im Shopfloor
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Planung von Kapazitat und Material

Bei der Einplanung von Fertigungsauftrdgen werden ob ein Material zur Verfligung steht, werden neben dem
hdufig nur die Kapazitdten geplant, wahrend die Mate- Lagerbestand auch geplante Zugdnge, wie Bestellun-
rialverfiigbarkeit oft unbeachtet bleibt. COSMO Task- gen und Fertigungsauftrdge, berlicksichtigt. Ist ein
based Scheduling beriicksichtigt bei der Terminierung Material nicht verfiligbar, findet auch die Wiederbe-
auch die Materialverfiligbarkeit - auf der Ebene von schaffungszeit Eingang in die Auftragsplanung. In der
Baugruppen und Einzelteilen. Um sicher festzustellen, Auftragsverfolgung gibt die Ampel-Logik dem Planer
einen schnellen Uber-
? Einol blick Gber die laufenden
o inplanung nur . ..
Kapazitdts
angebot durch Umplanung Fertigungsauftrdge. Er
anderer Auftrdge kann so auf einem Blick
moglich erkennen, ob bei einem
Auftrag eine Material-
Einplanung unter unterdeckung besteht.
Ausnutzung der Uber den Disponavi-
vorhandenen . .
Flexibilitat méglich gator |dsst sich der
friihest spétest verfligbare Bestand
moglicher mogliches : o H _
St - Ende sowie kiinftige Zu
: ake : Einplanung und Abgdnge fiir jede
Handlungsspielraum immer moglich Materialart auf einem
Feinpl
zurreinplanung . Zeitstrahl darstellen.
Zeit —‘

Kapazitdtsplanung

Planung von Projekten

Die taktorientierte Planung stellt neben der Produk- Zusdtzliche administrative, nicht projektbezogene
tionsplanung weitere Funktionen fiir Dienstleister Tatigkeiten lassen sich Uber Sofortauftrdge anlegen
oder projektorientierte Fertigungsbetriebe bereit. Die und einplanen. Projektpldne werden als PDF gespei-
verschiedenen Planungsstdnde lassen sich automatisch chert oder gedruckt.

oder manuell protokollieren und sowohl grafisch als
auch tabellarisch auswerten. In der grafischen Pro-
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Digitales Shopfloor Management

Die integrierten Key Performance Indicators (KPI) Bereits im Standard stellt COSMO Task-based Sched-
ermoglichen lhnen eine quantifizierte Ziel- und Erfolgs- uling umfangreiche Kennzahlen bzw. Diagramme zur
messung in Echtzeit im Rahmen des digitalen Shop- Verfligung:

floor Managements in der Produktion. Durch sofortiges + Auslastung

Erkennen von Abweichungen kénnen im Shopfloor - Rickstand

schnell und zielgerichtet MaBnahmen eingeleitet und - Termintreue

durch das Anlegen von Tickets verfolgt werden. Alle + Produktivitat

relevanten Informationen konnen so den Verantwortli- « Abarbeitungsfortschritt

chen digital bereitgestellt werden. + Durchlaufzeit

Die Dashboards konnen uber das Einfligen von Kenn- Die standardisierten KPIs lassen sich um unternehmens-
zahlen Widgets individuell zusammengestellt werden. spezifische Kennzahlen ergdnzen.

Die Dashboard Templates werden in einem eigenen
Store hinterlegt und von dort aus allen Benutzern zur
Verfligung gestellt.

Messbare Erfolge

Verringerung der Auftragsdurchlaufzeiten um bis zu Mit der taktorientierten Planung erwerben Sie - aufbau-
50% Steigerung der Liefertermintreue auf Gber 98% end auf Dynamics 365 Business Central und den Bran-
Reduzierung der Bestande um bis zu 30%. chenlosungen der COSMO CONSULT - eine Losung, mit

der Sie |hre Fertigung realistisch planen und wirksam

steuern.
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Dashboards mit Kennzahlen und Auswertungen
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